BETAO ARMADO

Ciclo de Vida

ORIGEM

O betdo descende de aglutinacdo de inertes que derivam da natureza. As matérias-
primas mais significativas sdo o calcdrio, a marga e a argila, extraidos de pedreiras
onde a “lavra” — processo de extracgao, é desenvolvida a céu aberto, através do
desmonte de rocha por explosivo.

PROCESSO PRODUTIVO

A exploracdo das pedreiras é feita em patamares, sendo o desmonte efectuado com
explosivos, os quais sdo introduzidos em furos abertos por maquinas perfuradoras. As
fabricas de betdo encontram-se frequentemente situadas junto a rochas
carbonatadas. Estas matérias-primas apdés moidas, transformam-se num produto
designado por “cru”, que é armazenado e homogeneizado em silos préprios. O “cru”,
apds um pré aguecimento, entra entdo no forno que ao aquecer desenrola as reacgdes
fisico-quimicas do processo de clinquerizacdao, obtendo-se o produto “clinquer”. No
pré-aquecedor, correm os gases quentes da combustdo. Em seguida, o contetudo é
inserido num forno rotativo, que funciona a base de dleo, petrdleo, carvdo mineral ou
vegetal. Vdrias reaccdes quimicas sao desencadeadas como as decomposicdes de
carbonato de magnésio e carbonato de calcio. Apds o aquecimento, o clinquer, como é
chamado o material formado, é bruscamente arrefecido. O material passa por uma
moagem definitiva, onde é medida a quantidade exacta das substancias convenientes
para qualidade do produto final.

APLICAGAO E DURABILIDADE

O betdo é conhecido pela sua resisténcia a compressado e altamente duravel, contudo
ha que ter em consideragdo que a durabilidade ndo é uma propriedade intrinseca dos
materiais, mas sim uma funcao relacionada com o desempenho do material durante a
sua vida de servico sob determinadas condi¢Ges ambientais.

IMPACTES ASSOCIADOS

A extracgdo desta matéria-prima para fabricar o betdo é altamente prejudicial ao
ambiente, sendo forem de seguida desenvolvidos trabalhos de recuperagao
paisagistica de forma a diminuir o impacte. Os principais aspectos ambientais, para
além dos inerentes a exploracdo da pedreira, considerados relevantes sdo: o consumo
de energia térmica e eléctrica, as emissGes atmosféricas nomeadamente das
particulas, consumo de dgua e emissdes de ruido.

VALORIZAGAO/ELIMINACAO DO RESIDUO

Este material pode ser reciclado ou valorizado como um agregado secundario através
da incorporagdo deste residuo em processos produtivos. A sua eliminagdo é feita em
aterro para residuos inertes.



Ficha Técnica

APRESENTACAO

Resulta da unido de betdo simples as armaduras de ago. Sabe-se que o betdo simples
resiste bem aos esforcos de compressdao e muito pouco aos esforcos de flexdao. No
entanto, elementos estruturais como lajes, vigas, pilares, sdo solicitados por outros
esforcos (traccdo, flexdo, compressdo e puncoamento), ultrapassando as
caracteristicas do betdo simples. Por isso torna-se necessdria a adicdo ao betdo
simples de um material que resista bem a estes esforgos, destacando-se o a¢o. A unido
dos dois materiais é possivel e realizada com éxito devido a uma série de
caracteristicas comuns das quais se destacam a boa aderéncia entre ambos. O betdo
armado apresenta uma série de vantagens, entre as quais: boa resisténcia mecanica, a
vibracOes e ao fogo; adaptacdo a qualquer forma; aumento da resisténcia aos esforcos
ao longo do tempo; monolitismo das pecas de betdo. Todavia também apresenta
algumas desvantagens, como por exemplo: dificuldade de moldagem de pecgas com
sec¢Oes reduzidas; necessidade de muita armadura, o que aumenta a necessidade de
mao-de-obra.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Condutibilidade térmica: k = 1,75 W/m°C (k médio)



